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CECHY JAKOŚCIOWE WYROBÓW WTRYSKOWYCH

• wymiary geometryczne z tolerancjami,

• stabilność tych wymiarów,

• ciężar i odchyłki ciężaru detalu,

• parametry wizualne (odkształcenia, zapady, smugi).

• wytrzymałość,

• specjalne właściwości określone przez konstruktora.
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Pozycja Co dzieje się podczas procesu

1 Początek wtryskiwania
1-2 Wtrysk stopu do gniazda
2 Stop dochodzi do czujnika

2-3 Napełnienie gniazda
3 Napełnianie objętościowe

3-4 Kompresja stopu
4 Maks. ciśnienie wewnątrz formy

4-6 Spadek ciśnienia
5 Zakrzepnięcie przewężki

6 Ciśnienie atmosferyczne, początek 
skurczu przetwórczego

Ciśnienie wtrysku
i ciśnienie wewnątrz 
formy
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PRZEBIEG CIŚNIENIA WEWNĄTRZ FORMY
DLA WYROBÓW GRUBOŚCIENNYCH
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PRZEBIEG CIŚNIENIA WEWNĄTRZ FORMY
DLA WYROBÓW CIENKOŚCIENNYCH
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CIŚNIENIE WEWNĄTRZ FORMY DLA TWORZYW 
AMORFICZNYCH I CZĘŚCIOWO KRYSTALICZNYCH
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PARAMETRY DO KONTROLI I REJESTRACJI

• temperatura stopu,

• czas wtryskiwania,

• maksymalne ciśnienie wtryskiwania,

• ciśnienie w punkcie przełączania,

• resztkową poduszkę tworzywa, 

• czas uplastyczniania,

• temperatura ścian formy.
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Dla powyższych parametrów należy określić 
dolną i górną granicę (tolerancję), korzystając
z następujących sposobów:

• automatycznie bądź zadając procentowe odchylenie 
według wskazań producentów wtryskarek czy 
materiałów,

• doświadczalnie (proces kosztowny i czasochłonny),

• wartości nastawnych w odniesieniu do wartości 
rzeczywistych (metoda SPC).
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CIŚNIENIE WEWNĄTRZ FORMY W ZALEŻNOŚCI OD 
TEMPERATURY TWORZYWA (POM)
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CIŚNIENIE WEWNĄTRZ FORMY W ZALEŻNOŚCI OD 
TEMPERATURY FORMY
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Punkt przełączania powinien być określany po 
zoptymalizowaniu:

• temperatury formy,

• temperatury stopu

• prędkości wtryskiwania

• ciśnienia uplastyczniania
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OKREŚLENIE CZASU DOCISKU NA PODSTAWIE PRZEBIEGU 
CIŚNIENIA WEWNĄTRZ FORMY
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OKREŚLENIE CZASU DOCISKU NA PODSTAWIE PRZEBIEGU 
CIŚNIENIA WEWNĄTRZ FORMY
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DZIĘKUJĘ ZA UWAGĘ


