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Analiza cyklu zycia (LCA)

»lechnika oceny ZRODEA WPLYWU
aspektow
srodowiskowych i

potencjalnych
wplywow na @
srodowisko w catym

okresie zycia
produktu”

Surowce Proces produkgji Opakowanie Transport

1ISO 14040:2006
OBSZARY WPLYWU
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PROXIMITY COMPOUNDING

Wyniki analiz LCA : Najwiekszy wplyw wywierajg surowce

Zrédta emisji vs. 8 kategorii wplywu (metoda EDP-2018)
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Globalne ocieplenie wywotane jest w ponad 80% przez surowce

Global warming
(GWP100a)

B Raw materials
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Wskaznik emisyjnosci

kg CO2eq/kg
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PP -> najnizszy slad CO2

Zastapienie EPC kompaundami PP
moze prowadzi¢ do bardziej
zrownowazonej produkcji:

v

PS PP SAN pPvC

Znaczna catkowita redukcja
sladu weglowego, ze wzgledu
na najnizszy wspoétczynnik
emisyjnosci polipropylenu;

Wieksza mozliwos$é recyklingu
ze wzgledu na wiekszg
jednorodnos$é materiatow
wykorzystanych do produkc;ji
réznych komponentow
sktadowych jednej aplikacji,
opartych na ujednoliconym
polimerze (PP).



Sirmax — wyniki LCA: emija wbudowana maleje wraz ze
wzrostem % zawartosci recyklatu

GREEN ISOFIL
30% zawartosci polimeru
cyrkularnego

rPP TD 20

Poréwnanie wptywu na
srodowisko tradycyjnego
kompaundu PP-TD20
,prime” i zawierajgcego
30% wsadu pochodzgcego
z recyklingu* wykazato
redukcje emisji 0 23%.

Analizy LCA zostaty
przeprowadzone we
wspotpracy z jednostka
badawczg Uniwersytetu
Technologicznego w
Padwie ,Spinlife” z
zgodnie z norma ISO
14040:2006.
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Kg CO, w zaleznosci od % zawartosci wsadu
pochodzacego z recyklingu

PROXIMITY COMPOUNDING

Kg CO2 per 1 Kg of compound
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* Kompozycja odniesienia zawiera 20% talku + 1% dodatkéw/pigmentéw +30% PP Sertene PP pochodzacego z recyklingu pokonsumenckiego




Zielone zwiagzki wykazuja redukcje CO2 od 20do 40% |
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PP T20 PP T40 PP GF30 ABS unfilled PA6GF60 PC unfilled

= 30% rPP and 30% rEPC Emission Factor = VIRGIN Emission Factor gg;’g;snia na podstawie “od kofyski do




Substytucja-PPisofil‘przez Green Isofil

Przyktad : Zatézmy np. zastgpienie 1 tony PP (prime) z 20% wypetnieniem
talkiem analogicznym gatunkiem, w ktorym potowa frakcji polimerowej
pochodzi z recyklingu.

Redukcja CO, =550 Kg ! Co odpowiada w przyblizeniu : CJL’

...17000 h

ogladania TV, lub... %

... 1 osobie stosujgcej
diete ,vege” przez 5
miesiecy ...

Venice ‘

1 pasazerowi lecgcemu
na trasie Wenecja <->
Londyn tam i z powrotem,
albo...

SIRMAX.
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O Analiza cyklu zycia LCA

O Studium przypadkow: zrownowazony rozwoj dzieki
ekologicznym kompaundom, substytucja metali i
polimerow

d Zrownowazony rozwoj — obieg zamkniety

 Sirmax w skrocie
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Jak obnizy¢ slad weglowy produktow
wykorzystujgc zaawansowane
kompaundy?



. - SIRMAX.
Substytucja metalu: konsola srodkowa

Zastapienie metalu tworzywem PP GF40

Celem projektu byto zaprojektowanie nowej konsoli sSrodkowej, bez uzycia formy prototypowej. Sirmax zostat poproszony o
weryfikacje konstrukciji detalu i formy wtryskowej i dobdr optymalnego gatunku tworzywa sztucznego. Do rozwigzania
probleméw wykorzystano petng symulacje MoldFlow.

Wirysk od gory lub od dotu 6 lub 7 sekwencyjnych punktow wtrysku

s SEewsen o smepoam e

Zaproponowano odwrotne potozenie detalu w formie wtryskowe;. Aby poprawi¢ wydajnosc¢ i uzyskac lepsze wypetnienie,

Efektem bylo uzyskanie wyzszej temperatury tgczacych sie frontow umieszczono dodatkowy punkt wtrysku.
tworzywa w krytycznych obszarach detalu. Poprawito to zdecydowanie
wytrzymatos¢ materiatu w krytycznych strefach na liniach tgczenia i

umozliwito uzyskanie wymaganych przez OEM-ma parametréw
mechanicznych czesci.



Zrownowazony rozwoj dzieki substytucji metali i polimerow

Substytucja PA: wykorzystanie PP w celu zastgpienia
polimeru PA6 w kompaundach wzmocnionych widknem
szklanym, stosowanych w aplikacjach o wysokich
wymaganiach mechanicznych.

Przyktady:

O koto pasowe pralki: PA6 wzmochiony 60% witoknem
szklanym zastgpiony PP wzmocnionym 50% wtdknem
szklanym

O Zastgpienie PA6 wzmocnionego 30% witdknem
szklanym przez PP wzmocniony 30% witdknem
szklanym

*Kota pasowe wykonane
z PP GF50 wymagaja
metalowej piasty, aby

wytrzymac naprezenia
skrecajgce
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Zastgpienie PA6 GF60 przez
PP GF50

Proces downgrading'u

) Aluminium lub stal

\ 4

PA6 GF60

\ 4

PP GF50*

Przejscie z PA6 na bardziej ekonomiczny kompaund oparty na PP zapewnia oszczednos¢ kosztow, bez
negatywnego wptywu na wymagane parametry mechaniczne, przy zachowaniu dodatkowych ,srodkow
ostroznosci” w konstrukcji formy.
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Zrownowazony rozwoj dzigki substytucji metali i polimerow

Orientacja wiékien szklanych ma istotny wptyw na wtasciwosci mechaniczne komponentu. Z tego powodu bardzo wazna jest
optymalizacja tego parametru podczas substytucji PA6 przez PP w mieszankach z widknem szklanym. Aby uzyska¢ najlepsza
wytrzymato$é mechaniczng, nalezy rowniez wzigé pod uwage linie tagczenia w produktach z wieloma kanatami i punktami wtrysku.
Poprawa przeptywu materiatu w obrebie linii taczenia jest rozwigzaniem poprawiajagcym wytrzymatos¢é zgrzewu.
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Pralka tadowana z przodu Suszarka

Zmywarka z ©  Pralka tadowana od géry



Zbiornik pralki

“}- Green Isoglass’

Pralka tadowana z przodu

Przyktady produkowanych komponentéw

Podstawa zmywarki

“J Green Isofil’

Zmywarka

Pokrywa

- Green Isofil®

Suszarka

Szuflada na detergent

“J- Green Isofil®

Pralka tadowana od gory



. Komora silnika

Nadwozie

1 4

Deska rozdzielcza

Whnetrze



Reflektory Ostona wentylatora

I Green Isofil’ “}» Green Isoglass®

Na zewnatrz Pod maska

Przyktady produkowanych komponentéw

Gtosnik Ramka wyswietlacza

“J Green Isofil’ - Green Isofil®

Whnetrze Deska rozdzielcza



Niektore zastosowania naszych ekolog
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PROXIMITY COMPOUNDING

GREEN PP T20/T40 - komponenty HVAC GREEN ISOFIL
H 20 TG F BK1 GREEN ISOFIL H40 TG X BK

™
o T8
e

GREEN PP T40 - pokrywa silnika GREEN ISOFIL H 40 TG
X BK

icznych produktow

N\

GREEN PP HI T10/T16 - panel drzwiowy GREEN ISOFIL
MY 2205Y BK2074 GREEN ISOFIL MF 3604Y BK2304

GREEN PP HI T10 - wewnetrzne czesci siedzeri GREEN GREEN PP HI T16 - ostona zamka GREEN ISOFIL MF
ISOFIL MY 2205Y BK2074 3604Y BK2304



Ekspresy do kawy Myjki ciSnieniowe
1+ Green Isoter
“f- Green Isofil’

<1+ Green Isonyl

<} Green Isoglass’
I Green Isoter

Krzesto biurowe Osprzet elektryczny

I Green Isonyl’
|} Green Isoglass®

I Green Isoclear’
I Green Isoter
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Zainstalowana wydajnos¢ 53 kton tacznie w UE i USA

S.E.R. ltalia SER North America (USA)

W 2019 r. Grupa Sirmax przejeta zaktad SER we Wtoszech. Obecnie Blizniacza fabryka w USA opiera sie na doswiadczeniu
moce produkcyjne zostaty podwojone, aby sprostac rosngcemu wtoskiej fabryki, aby sprosta¢ wymaganiom rynku
zapotrzebowaniu na mieszanki cyrkularne. amerykanskiego.

35 Kt rPP i rHDPE 18 Kt rPP

Zdolnos¢ produkcyjna z odpadow Zdolnos produkcyjna z odpadow

postkonsumenckich postprzemystowych




Inwestycje i partnerstwo na réznych etapach recyklingu

Inicjatywy

Status/Wyzwanie

Cel
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SORTOWANIE

SKLADOWANIE

FORMOWANIE

Od krytycznej separaciji folii...

...do doktadnego sortowania

Nieefektywna separacja ) A.nallza . USNQEELEN{%Q
. . . hiperspektralna i algorytmy
bezposrednia elastycznych folii . .
gltebokiego uczenia
Od wyczuwalnego zapachu... ...do czyszczenia i dezodoryzacji rPP —
I

Wysokie zanieczyszczenie » Zoptymalizowane srodki myjace. GHENT
zwigzkami organicznymi Delaminacja i odbarwianie przez UNIVERSITY

(VOC), tusz, kleje

mycie chemiczne

ZrPP...

...do wysokiej jakosci mieszanki PP

Staba mechanika wtasciwosci i
nadmierne emisje

« Kompatybilizacja mieszanki,
przeciwstrumien gazu w stanie
nadkrytycznym

SIRMAX.

PROXIMITY COMPOUNDING

Od trudnosci w formowaniu rPP...

..do wydajnego i solidnego
formowania

Czesta regulacja procesu ze
wzgledu na zmiany wtasciwosci rPP

* Projektowanie czesci i form
niewrazliwy na zmiany wlasciwosci
rPP. O.E.E. > 85%

g SMART MOLD
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Podejscie oparte na bilansie masy: certyfikacja tancucha dostaw

(

L ICIM

~N

ISCC PLUS Certificate

Certificate Number: ISCC-PLUS-Cert- IT204-22005320

ICIM S.p.A.
Piazza Don E. Mapelli, 75 - 20099 Sesto San Giovanni (MI)
ITALY
certifies that

Sirmax S.p.A.
Via Dell'Artigianato 42 - 35013 Cittadella
Italy
complies with the requirements of the certification system
ISCC PLUS
(International Sustainability and Carbon Certification)

Place of the audit

(if different from the legal address of the system user as stated above; only applicable for traders and traders with
storage)

na.

This certificate is valid from 21.12.2022 to 20.12.2023

The site of the system user is certified as:

Converter
Trader with storage

The scope of the certificate includes the following chain of custody options:
(not applicable for paper traders)

f
Mass balance [ [ N
\ :
Sesto San Giovanni, 21.122022 l

Place and date of issue Stamp, Signature of idsuing party

ICIM S.p. A

The issuing Certification Body is responsible for the sccuracy of this document
Version / Date: 1 / 21.12.2022

Wedtug certyfikacji ISCC Plus, Sirmax
moze wydac "deklaracje
zrownowazonego rozwoju’ dla
ZWigzku.

v

Caty tancuch dostaw musi by¢ certyfikowany.




Circular Plastics Alliance which
works to reduce plastic waste and
promote recycling plastics in
Europe.

Making the EU Plastics Strategy a
reality will require action from all
players in the plastic value chain,
from plastic producers and
designers, through brands and
retailers, to recyclers.

° ° Cd
Przyktad: recykling w branzy AGD (EU) SIRMIA
Plastic flows
1 Plastics
from home appliances WEEE  eee e
_ 1.01 Mt E"i'ﬁmmss' N9 083 Mt Recyclate
Source: dss+ {formerly Sofies) Srmall home WEEE plastic 01 Mt g;FM:HEEE
appliances generation
1.04 Mt 2.06 Mt 18.0%
Incineration /
co-processing
066 Mt
32.0%
Large home Landfilling
appliances 0.17 Mt
0.55 Mt 8.5%
Unknown
0.86 Mt
APPLIiA, together with more than 420/
100 gmer mgnatc_ne::; along the Undocumented o
plastics value chain, is part of the 0.60 Mt 41.7%

e 860 kt

zrodto: APPLIN
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13 zaktadow na catym swiecie, kazdy z okreslong misja

Ameryka
Pétnocna i
Potudniowa

Azja

Sirmax
Cittadella KQ
Tworzywa PP i B+R

% 50 kton/yr

S.E.R.
Salsomaggiore Terme
Tworzywa, rPP,
rHDPE i B+R

% 35 kton/yr

Sirmax North America
Anderson, IN
Tworzywa PP i B+R

% 48 kton/yr

Autotech Sirmax
North - Palwal
Tworzywa PP

2 12 kton/yr

Sirmax

San Vito al Tagliamento
Tworzywa kosntr.

oraz B+R

% 23 kton/yr

Sirmax BioComp
Mellaredo di Pianiga
Biotworzywa oraz B+R

% 24 kton/yr

SER North America
Anderson, IN
Tworzywa rPP

% 18 kton/yr

Autotech Sirmax
West - Valsad
Tworzywa PP,
konstr. i B+R

4 20 kton/yr

SIRMAX.

PROXIMITY COMPOUNDING

Sirmax Sirmax

Isola Vicentina Tombolo

Centrum Tworzywa

logistyczne konstrukcyjne
% 35 kton/yr

Sirmax Polska Sirmax Polska

Kutno 1 Kutno 2

Tworzywa PP - il Tworzywa TPE,
. konstr.iB+R

% 85 kton/yr 2% 30 kton/yr

Sirmax do Brasil
S3o Paulo
Tworzywa PP

@4 15 kton/yr

0 Zdolnos¢ produkcyjna
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Globalna firma
Przychody Zaktady i zdolnos¢ produkcyjna Pracownicy

500 min. € 13 zaktadow 850

Na rynkach 46 krajow 395 kt zdolnosci produkcyjne; globalnie

Globalna obecnos¢ Aktywa Inwestycje

Jeden z 5 najwiekszych niezaleznych 61 wyttaczarek produkcyjnych i 40 min. €

producentéw kompaundow 13 wyttaczarek B+R w 2021/2022 .

polipropylenowych na swiecie
oraz modyfikowanych tworzyw
konstrukcyjnych w Europie

Badania i innowacje Laboratoria B+R Wspoétpraca
Opracowalismy ponad 500 nowych 7 osrodkow B+R University of Padua,
formulaciji 13 plaboratoriéw kontroli jakosci University of Turin,
Sapienza University of Rome,
Ghent University,
UMass Lowell,

Massachusetts Institute of Technology (MIT)



Nasza obecnos¢ w Polska: Zaktady w Kutnie — Zwiagzki PP, EPC, TPE

Sirmax Polska Kutno 1 Sirmax Polska Kutno 2

Zainaugurowany w 2006 r. — Zwigzek PP Inaguracja w 2019 r. - EPC, TPE mieszanka i R&D
Zdolnosé produkcyjna: 85 kton/yr Zdolnosé produkcyjna: 30 kton/yr (potencjat 70kton)
Catkowita powierzchnia: 52.600 mkw Catkowita powierzchnia: 56.800 mkw
Obszar produkcji: 18.200 mkw Obszar produkcji: 12.500 mkw
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Doskonatosc, ktora oferuje wyjatkowosc i wartosc

Firma godna
zaufania

dbajgca o sukces klientow

Wizja

Odgrywanie wiodgcej roli w zielonej rewolucji poprzez dostarczanie
innowacyjnych, wysokiej jakosci i zrownowazonych ekologicznie materiatow
przeznaczonych do najbardziej wymagajgcych projektow. Blisko twoich
koncepcji, blisko srodowiska.

Misja
Sirmax jest wiodgcym producentem tworzyw termoplastycznych,

posiadajgcym bogatg wiedze w zakresie tworzyw i oferujgcym szeroki
wachlarz produktéw, wychodzac na przeciw wszelkim potrzebom klientow.

Sirmax angazuje sie w budowanie zréwnowazonej przysztosci, wykorzystujgc

innowacyjne rozwigzania w zakresie wspotprojektowania, ktére pomagaja
realizowac Twoje koncepcije.

Wartosci

SZACUNEK
Cen i szanuj naszych
interesariuszy i srodowisko.

uczciwosc
Zawsze postepuj etycznie i
réb to, co wlasciwie.

INNOWACYJNOSC
Zawsze wyprzedzaj trendy
rynkowe.




Znajdz wiecej na
SIRMAX.COM

SIRMAX

GROUP

BoGgustAW LEW — SALES MANAGER EASTERN
EUROPE

M: +48 532 750 008 | Sirmax Polska Sp. z o.0.
| ul. Holenderska 8, 99-300 Kutno, Poland
blew@sirmax.com | www.sirmax.com
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