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q Zrównoważony rozwój – obieg zamknięty

q Sirmax w skrócie



Analiza cyklu życia (LCA)

„Technika oceny
aspektów 
środowiskowych i 
potencjalnych 
wpływów na 
środowisko w całym 
okresie życia 
produktu”

ISO 14040:2006



Wyniki analiz LCA : Największy wpływ wywierają surowce
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Globalne ocieplenie wywołane jest w ponad 80% przez surowce

PP ->  najniższy ślad CO2

Zastąpienie EPC kompaundami PP
może prowadzić do bardziej 
zrównoważonej produkcji:

ü Znaczna całkowita redukcja
śladu węglowego, ze względu 
na najniższy współczynnik 
emisyjności polipropylenu;

ü Większa możliwość recyklingu
ze względu na większą 
jednorodność materiałów 
wykorzystanych do produkcji 
różnych komponentów 
składowych jednej aplikacji, 
opartych na ujednoliconym 
polimerze (PP).
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Sirmax – wyniki LCA: emija wbudowana maleje wraz ze 
wzrostem % zawartości recyklatu

* Kompozycja odniesienia zawiera 20% talku + 1% dodatków/pigmentów +30% PP Sertene PP pochodzącego z recyklingu pokonsumenckiego

Kg CO2 w  zależności od % zawartości wsadu
pochodzącego z recyklingu

Materiał Oznaczenie Status

GREEN ISOFIL
30% zawartości polimeru 
cyrkularnego

rPP TD 20

• Porównanie wpływu na 
środowisko tradycyjnego 
kompaundu PP-TD20 
„prime” i zawierającego 
30% wsadu pochodzącego 
z recyklingu* wykazało 
redukcję emisji o 23%.

• Analizy LCA zostały 
przeprowadzone we 
współpracy z jednostką 
badawczą Uniwersytetu 
Technologicznego w 
Padwie „Spinlife” z 
zgodnie z normą ISO 
14040:2006.
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Zielone związki wykazują redukcję CO2 od 20 do 40%
-25% -31,2% -20%

Obliczenia na podstawie "od kołyski do 
bramy"

-22,9% -37,5% -29,3%



Redukcja CO2Substytucja PP Isofil przez Green Isofil
Przykład : Załóżmy np. zastąpienie 1 tony PP (prime) z 20% wypełnieniem
talkiem analogicznym gatunkiem, w którym połowa frakcji polimerowej
pochodzi z recyklingu.

Redukcja CO2 = 550 Kg ! Co odpowiada w przybliżeniu :

1 pasażerowi  lecącemu  
na trasie Wenecja <-> 
Londyn tam i z powrotem, 
albo…

… 1 osobie stosującej 
dietę „vege” przez 5 
miesięcy …

…17000 h
oglądania TV, lub…
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Jak obniżyć ślad węglowy produktów 
wykorzystując zaawansowane  
kompaundy?



Celem projektu było zaprojektowanie nowej konsoli środkowej, bez użycia formy prototypowej. Sirmax został poproszony o 
weryfikację konstrukcji detalu i formy wtryskowej i dobór optymalnego gatunku tworzywa sztucznego. Do rozwiązania 
problemów wykorzystano pełną symulację MoldFlow.

Zaproponowano odwrotne położenie detalu w formie wtryskowej.
Efektem było uzyskanie wyższej temperatury łączących się frontów
tworzywa w krytycznych obszarach detalu. Poprawiło to zdecydowanie
wytrzymałość materiału w krytycznych strefach na liniach łączenia i
umożliwiło uzyskanie wymaganych przez OEM-ma parametrów
mechanicznych części.

Aby poprawić wydajność i uzyskać lepsze wypełnienie, 
umieszczono dodatkowy punkt wtrysku.

Substytucja metalu: konsola środkowa
Zastąpienie metalu tworzywem PP GF40

Wtrysk od góry lub od dołu 6 lub 7 sekwencyjnych punktów wtrysku



Substytucja PA: wykorzystanie PP w celu zastąpienia
polimeru PA6 w kompaundach wzmocnionych włóknem
szklanym, stosowanych w aplikacjach o wysokich
wymaganiach mechanicznych.

Przykłady:

q koło pasowe pralki: PA6 wzmocniony 60% włóknem
szklanym zastąpiony PP wzmocnionym 50% włóknem
szklanym

q Zastąpienie PA6 wzmocnionego 30% włóknem
szklanym przez PP wzmocniony 30% włóknem
szklanym

Przejście z PA6 na bardziej ekonomiczny kompaund oparty na PP zapewnia oszczędność kosztów, bez 
negatywnego wpływu na wymagane parametry mechaniczne, przy zachowaniu dodatkowych „środków 

ostrożności” w konstrukcji formy.

Aluminium lub stal

PA6 GF60

PP GF50*

Proces downgrading’u

Zastąpienie PA6 GF60 przez 
PP GF50

*Koła pasowe wykonane 
z PP GF50 wymagają 
metalowej piasty, aby 
wytrzymać naprężenia 

skręcające

Zrównoważony rozwój dzięki substytucji metali i polimerów



Zrównoważony rozwój dzięki substytucji metali i polimerów
Orientacja włókien szklanych ma istotny wpływ na właściwości mechaniczne komponentu. Z tego powodu bardzo ważna jest 
optymalizacja tego parametru podczas substytucji PA6 przez PP w mieszankach z włóknem szklanym. Aby uzyskać najlepszą 
wytrzymałość mechaniczną, należy również wziąć pod uwagę linie łączenia w produktach z wieloma kanałami i punktami wtrysku. 
Poprawa przepływu materiału w obrębie linii łączenia jest rozwiązaniem poprawiającym wytrzymałość zgrzewu.
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Urządzenie AGD

Pralka ładowana od góry

Suszarka

Zmywarka

Pralka ładowana z przodu



Pokrywa

Szuflada na detergent

Zbiornik pralki

Podstawa zmywarki

Przykłady produkowanych komponentów

Pralka ładowana od góry

Suszarka

Zmywarka

Pralka ładowana z przodu



Nadwozie Komora silnika 

Deska rozdzielczaWnętrze

MOTORYZACJA



Pod maską

Wnętrze

Display frame
Golf V8, VW
Głośnik Ramka wyświetlacza

Display frame
Golf V8, VW

Przykłady produkowanych komponentów

Na zewnątrz

Deska rozdzielcza

Osłona wentylatoraReflektory



Niektóre zastosowania naszych ekologicznych produktów

GREEN PP GF/T22 - ramka szyby GREEN ISOGLASS 4F 
4030U BK2074

GREEN PP HI T10 - wewnętrzne części siedzeń GREEN 
ISOFIL MY 2205Y BK2074

GREEN PP GF20 - skrzynka bezpieczników GREEN
ISOGLASS H 20 CGF X HS BK

GREEN PP T40 - pokrywa silnika GREEN ISOFIL H 40 TG 
X BK

GREEN PP T20/T40 - komponenty HVAC GREEN ISOFIL 
H 20 TG F BK1 GREEN ISOFIL H 40 TG X BK

GREEN PP T20 – elementy strukturalne wnętrza GREEN
ISOFIL H 20 TG F BK1

GREEN PP GF20 - konsola środkowa GREEN ISOGLASS 
H 20 CGF X HS BK

GREEN PP HI T10/T16 - panel drzwiowy GREEN ISOFIL 
MY 2205Y BK2074 GREEN ISOFIL MF 3604Y BK2304

GREEN PP HI T16 - osłona zamka GREEN ISOFIL MF 
3604Y BK2304



...i wiele więcej!

Myjki ciśnieniowe

Osprzęt elektrycznyKrzesło biurowe

Ekspresy do kawy
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Zainstalowana wydajność 53 kton łącznie w UE i USA



Inwestycje i partnerstwo na różnych etapach recyklingu

SORTOWANIE

MYCIE

SKŁADOWANIE

1

2

3

FORMOWANIE

4

Status/Wyzwanie CelInicjatywy

• Nieefektywna separacja 
bezpośrednia elastycznych folii

Od krytycznej separacji folii...

• Analiza 
hiperspektralna i algorytmy 
głębokiego uczenia

…do dokładnego sortowania

• Wysokie zanieczyszczenie 
związkami organicznymi
(VOC), tusz, kleje

Od wyczuwalnego zapachu...

• Zoptymalizowane środki myjące. 
Delaminacja i odbarwianie przez 
mycie chemiczne

…do czyszczenia i dezodoryzacji rPP

• Słaba mechanika właściwości i
nadmierne emisje

Z rPP...

• Kompatybilizacja mieszanki,
przeciwstrumień gazu w stanie  

nadkrytycznym

…do wysokiej jakości mieszanki PP

• Częsta regulacja procesu ze 
względu na zmiany właściwości rPP

Od trudności w formowaniu rPP...

• Projektowanie części i form 
niewrażliwy na zmiany właściwości 
rPP. O.E.E. > 85%

…do wydajnego i solidnego 
formowania

C.O.E.



Według certyfikacji ISCC Plus, Sirmax
może wydać "deklarację 

zrównoważonego rozwoju" dla 
związku.

Podejście oparte na bilansie masy: certyfikacja łańcucha dostaw

Cały łańcuch dostaw musi być certyfikowany.



Źródło:

Przykład:  recykling w branży AGD (EU) 

42%
?   

860 kt
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13 zakładów na całym świecie, każdy z określoną misją



Globalna firma



Nasza obecność w Polska: Zakłady w Kutnie – Związki PP, EPC, TPE 

Sirmax Polska Kutno 2Sirmax Polska Kutno 1

Zainaugurowany w 2006 r. – Związek PP
Zdolność produkcyjna: 85 kton/yr

Całkowita powierzchnia: 52.600 mkw
Obszar produkcji: 18.200 mkw

Inaguracja w 2019 r. - EPC, TPE mieszanka i R&D
Zdolność produkcyjna: 30 kton/yr (potencjał 70kton)

Całkowita powierzchnia: 56.800 mkw
Obszar produkcji: 12.500 mkw



Doskonałość, która oferuje wyjątkowość i wartość



Znajdź więcej na
SIRMAX.COM

Dziękuję!

BOGUSŁAW LEW – SALES MANAGER EASTERN
EUROPE
M: +48 532 750 008 | Sirmax Polska Sp. z o.o. 
| ul. Holenderska 8, 99-300 Kutno, Poland
blew@sirmax.com | www.sirmax.com

mailto:blew@sirmax.com
http://www.sirmax.com/

