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Proces MIM
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Materiał proszek metalu 
+ lepiszcze polimerowe

Wyrób z formy wtryskowej 
Grean Part

Mieszanie Wtrysk Spiekanie 

Wyrób z pieca do spiekania
Gotowy wyrób

Wyrób z pieca katalitycznego
Brown Part

Debinding
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Jaka jest dokładność wymiarowa ?

• tolerancje wymiarowe spieku wynoszą w zależności od

kształtu od ± 0,3% do ± 2% .

• jest możliwe osiągnięcie wyników ± 0,05% do 0,1%; ale

to bardzo kosztowne, ponieważ wydajność procesu jest

bardzo niska 60% - 80%
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Kiedy cześć nadaje się do produkcji w technologii MIM ?
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Zastosowanie
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Obudowa tunera gitarowego Statyw aparat fotograficzny

Zawias do okularów Dźwignia zmiany biegów

Złącze Lightning 

Elementy smartfon a

Instrumenty Medyczne

Aparaty ortodontyczne
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Zapewnienie kontroli jakości.
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1. Ocena wizualna próbek po wtrysku

2. Oceny struktury materiału przy
użyciu promieni Rentgena

3. Pomiar wagi i gęstości wyrobów 
(Grean part i Brown part)

4. Badania struktury materiału

5. Pomiar na zrywanie

6. Pomiary liniowe
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FILM
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DZIĘKUJĘ ZA UWAGĘ 

• Tomasz Sebastian Rusiecki
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