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Kiedy potrzebna jest karta TDS?

Zmiana jednego tworzywa na inne
Projekt wyrobu i dobór tworzywa
Dobór tworzywa według wymagań
Forma
Problemy produkcyjne



Zawartość karty technicznej tworzywa

Opis tworzywa – cechy i zastosowanie
Cechy fizyczne
Właściwości mechaniczne
Właściwości elektryczne
Właściwości cieplne
Właściwości optyczne
Palność
Suszenie i przetwórstwo









Opis tworzywa – PN-EN ISO 1043-1:2011



Opis tworzywa – IMDS



Opis tworzywa – cechy i zastosowanie



Cechy fizyczne



Właściwości mechaniczne



Właściwości elektryczne



Właściwości cieplne



Właściwości optyczne



Palność



Suszenie i przetwórstwo



Rozbieżności

Brak przepisów normujących
 – dowolność w treści i układzie
Język karty
Regionalizacja
ISO czy ASTM?



Regionalizacja



ISO



ASTM



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia

Norma: PN-EN ISO 1133:2002

MVR  objętościowy wskaźnik szybkości płynięcia
  cm3/10 min

MFR  masowy wskaźnik szybkości płynięcia
  g/10 min = dg/min = 10 x g/min

  5 g/10 min = 5 dg/min = 0,5 g/min



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia: PP-SGF30



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia: PP-SGF30 FR V0



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia: PP-LGF30



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia



Przykłady – wskaźnik szybkości płynięcia



Podsumowanie



Dziękuję za uwagę!
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