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Udziat procentowy wtryskarek elektrycznych w rynku wtryskarek “DEMAG
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Udziat procentowy zamowionych wtryskarek elektrycznych
na podstawie EUROMAP
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Tendencja w zakupie wtryskarek w zaleznosci od rodzaju napedu:

6 lat temu 2/10 to wtryskarka elektryczna

Aktualnie 4/10 to wtryskarka elektryczna

-

wtryskarka hydrauliczna lub hybrydowa wtryskarka elektryczna
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Jakie cechy/zalety decydujg o wyborze wtryskarki elektrycznej

Najwyzsza precyzja i powtarzalnos¢ parametrow przetworczych
Najnizsze zuzycie energii

Maksymalna wydajnos¢ ( ruchy dynamiczne i przebiegi rownolegte) $

Nizszy koszt eksploatacji i serwisu i‘ | »

Komfort pracy (nizszy poziom hatasu i czystos¢ produkciji)

v
v
v
v JO
v
v
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Wzgledy ekologiczne (redukcja emisji CO2)

SUSTAINABLY
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Wiryskarki elektryczne IntElect — wiasna technologia napedowa “DEMAG

Made in Sumitomo SHlI

Sumitomo
’’’’’’’’

Doswiadczenie Wlasne opracowanie, = The IntEIe[.
>80.000 rozwoj i produkcja
serwo napedow
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Witryskarki elektryczne IntElect — wtasna technologia napedowa DEMAG

@ - Napedy bezposrednie
@ - Najszybszy czas reakcji serwonapedow

@ - Duze mozliwosci dla dtugich czasow docisku

@ - Ekstremalnie wysoka dynamika

—
Wby —

Wysokowydajne komponenty napedowe
Silnik bezposredni ( bez przektadni)

Sruba kulkowa
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IntElect — Koncepcja napedowa DEMAG

Redukcja elementéw w tancuchu przekazywania energii dla wzrostu wydajnosci energetycznej

Koncepcja napedu dozowania dla wtryskarki hydraulicznej

Pompa Zawor Rury / Weze Hydr.-oil Hydro motor L '. " . A _‘ ,l |

ntotal= 0,85 * 0,85 * 0,95 * 0,99 * 099 * 0,70 = 0,47

Naped dozowania dla wtryskarki elektrycznej z przektadnia

Przekfadnia il il el i il Standardowy silnik synchroniczny
z przektadniag pasowa

ntotal= 0,92 * 0,92 - 0,84

Naped dozowania we wtryskarce elektrycznej IntElect

A A A A

AN A - Silnik bezposredni High-torque

n total = 0,92

Oszczednos¢ energii — wieksza sprawnos¢ energetyczna (mniejsze straty)

6 | ©2023 Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp. z 0.0. ‘



< Sumitomo
Cechy wtryskarki: precyzja, powtarzalnos¢, dynamika “DEMAG
Serwo technologia sterowania - activeDynamics
* Najkrotszy czas reakcji gwarantuje powtarzalnosgé, precyzje i dynamike
standard branzowy 2 ms do IntElect 0,1 ms
Rozdzielczos¢ sciezki 0,2 mm 0.4 mm 0,2 mm O mm
Predko$¢ wtrysku. 100 mm/s ’ , |
Czas reakcji 2 ms | 1
A A A A A A A A A A A
Predkosc¢ wtrysku 100 mm/s % A
] Yy v v Yy 9 9 UV v 9 \ j
Rozdzielczosé sciezki 0,01 mm
Predkosc¢ wtrysku 100 mm/s |_|
Czas reakcji 0,1 ms 0.15 0.10 0.05 0.01
0,4 mm 0,2 mm 0 mm
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Cechy wtryskarki: precyzja, powtarzalnos¢, dynamika “DEMAG
Najbardziej dynamiczny wtrysk 500 V- wirysku [ mmy/s] — Inttledt
- nna elektryczna wtryskarka
Dla wymagajgcych proceséw wypetniania gniazd
Niezwykle szybkie przetgczanie i redukcja 400

cisnienia, aby unikngc¢ gratu

Powtarzalno$¢ procesu
300

200

100

Diagram: Dynamika wtrysku dla wtryskarek elektrycznych: t wtrysku [ s]

0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
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Cechy wtryskarki: precyzja, powtarzalnosc¢, dynamika

Najwyzsza jakos¢ wyprasek dzieki elektrycznej precyzji

IntElect rozktad masy wtrysku 25 cykli = 0,008g + active opcje

16,120

16,115

16,110

16,105 -

16,100 -

16,095 -

16,090

Masa wtrysku
v IntElect

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
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activeFlowBalance

ERIn

activeLock

= activeDynamics jest podstawg dla doktadnego sterowania opcjami activeFlowBalance i activelLock,
poniewaz czasy reakcji maszyny, wysoka dynamika i doktadna odtwarzalnos¢ majg tu decydujgce
znaczenie
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Cecha wtryskarki: Energooszczednosc¢ L1kwh  pe— "DEMAG

Poréwnanie réznych maszyn 100t

_ Elektryczna Hydrauliczna 2,5 kW/h Zastosowanie dla IntElect 50t
_ Cykl: 7s
| wwm | pm kW] Vs wirysku: 1.3 g (PP)

. 1,93 1,90 1,88 1,9 2,50 |
Grzanie mintElect mwElektrycznas Servo-Hyd. Hydrauliczna
Dozowanie + Wtrysk 0,95 1,40 1,76 2,28
0,19 0,35 1,98 2,25 2.00 —
Forma
0,23 0,44 0,32 2,03
Pozostate
1.60 - |
Catkowite 3,29 4,09 5,94 8,46
1.00 4 |
0 — 0 0 0 0 Zastosowanie dla:
100% = 8,46 kWh 39% 48% 70% 100% wiryskarki 100t, Slimak 35 mm
Masa wtrysku 45,5 g (PP),
100% = 5,94 kWh 55% 69% 100% 142% 050 - —  Cykl 18s
Réwne warunki procesu
100% = 4,09 kWh 80% 100% 145% 207% ‘
100% = 3,29 kWh 100% 124% 181% 257% 0.00 - . . . .

Grzanie Dozowanie +  Forma Pozostate
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Cecha wtryskarki: Energooszczednosc¢ “DEMAG

Monitoring i analiza zuzycia energii we wtryskarce « Kontrola i optymalizacja zuzycia energii

«  Wplyw ustawien procesu na zuzycie
energii i koszty produkcji

KeyUser _ Gz 10012013 P=Te ) e e | Gz A07I0IF
e J 55| Em/ ENERGIA CYKL &;' s e o= S]] ) =2 B ANALIZA ENERGE NAPEDY | o
& E;j mmlurﬁnl ~— T I JEET| 1AT0 & | GE I ne &
Catkowity Napedy Grzania m Linia puriacm 2 = AET| S+ 1% I 14 I |
py |
0.00 0.00 000 | [kWhikg] | L ) [T ———— B
" 00 00 00 [Wh] | Mesergen |
150 — Zapisac aktualng wartesé O } :E'EEE E
125 — J
. Waga wirysku 000 g i ==
s | Czas cyklu 0000 s = o
50 Energia na kazdy kg 0.00 [kWhikg] :_E; =
. . Hhalwwan c2ase 4
2 | Energia na kazdy cykl 00 [Wh] % oo = st I B
| " LY miswarl.  meks -
O Aktualna wydajnosé Grzania 18 kW] f T T T T T I — T T T [EEULUES e L]
Zmiany relatywne zapis [%] I:I fr= a0 “1 B 8z s h
p HE 0 0 Napedy | 03 k] E —— ooy
— — | LU
Srednia wydajnos¢ o
Ostatnie 10 minut 35 [kW] '@ g' 1 "W Q
o [k
% — L
]
Se— Warl magpdry niama pamisu ns “] Crkl calkrmiy 14 pah|
Pompa nie pracuje . | DR 0tmm [B 35071mm == 0.03mm o 1 [ - o _-[E‘ T Im ECET T__-'-ﬂﬁ;
T — [Cam T = | | | T | e g
r--l- i : | Emregia || Ereni fi Ardm |
: PDE Energia Energia Analiza c JI | fﬂ'ﬂ | 7 ! I L H [ i I ¢. ]l
{ S J]' statystyka J cykd { zamowienie :” energii J]’ — J[ — J]: — :” m— J[ S | J -3 o i L | J 5 1
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Kompleksowe zabezpieczenie formy

Najszybsza oczekiwana reakcja

Czute i niezwykle szybkie reagowanie przez kontrole profilu

Maszyna zatrzymuje sie natychmiast, jesli zostanie naruszony profil monitorowania

* Ruchy formy o
* Ruchy wyrzutnika

« Wtrysk
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Podniesienie jakosci wyprasek i wyeliminowanie wad “DEMAG
[ {ln 1. Nieré6wnomierne wypetnienie
formie 56 gniazdowe]
* activeFlowBalance wyréwnuje cisnienie Hehl] uJJakol 1 9 %0 W TOrMIE 55 ghiazdowe]
w gniazdach formy i tym samym [qu W‘flm "
zmniejsza cisnienie wtrysku
activeFlowBalance
_ _ 2. Konwencjonalne wypetnienie
Witrysk konwencjonalny ( bez activeFlowBalance) "n l , powoduje przetryski i Wyplywki

) M | ””M”
3. activeFlowBalance redukuje
Wtrysk z activeFlowBalance p i max. cisSnienie Wtrysku i
—<— } niezbedng site zamykania i
B , | X 1T HIRII zapewnia detale bez wyptywek

L 1
| . .
( 08686888 O8686888 86868688680
4 [Tt
Optymalizacja procesu przetaczenia z funkcji wirysku na docisk N L " ‘

przez zastosowanie activeFlowBalance (wyréwnanie cisnienia) ' é é é é é é é é é
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../../03_Präsentation Produktionseffizienz/activeflowbalance.ppt#1. Werkzeugbalancierung mit der Spritzgießmaschine
../../03_Präsentation Produktionseffizienz/activeflowbalance.ppt#1. Werkzeugbalancierung mit der Spritzgießmaschine

Cie e . o . € Sumitomo
Mozliwos¢ zastosowania mniejszej wtryskarki “DEMAG

Redukcja sily zamykania i inne zalety z zastosowaniem aciveFlowBalance i IntElect

Automotive Hydrauliczna 250 IntElect 220 1]

Przyktad Klienta
16-krotna forma. GK
25 g —gramatura wtrysku PA 6.6

activeFlowBalance

. _ 2.400 kN 1.900 kN Mniejsza o
Sita zamykania min. 1 rozmiar,

v zwiekszona wydajnosé o 10%
czyli wyprodukowanie o ok. 10 000 szt.
dziennie wiecej

v zredukowana sita zamykania
wymagana wtryskarka o jeden rozmiar mniejsza

IntElect — zastosowanie mniejszej wtryskarki mozliwe dzieki:

v oszczednos$é energii elektrycznej  ©  Duzej przestrzeni dia formy
na poziomie 60% ( 7 kWh/h) Dynamicznemu wtryskowi

* activeFlowBalance

14 |  © 2023 Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp. z o.0.




Podniesienie jakosci wyprasek i wyeliminowanie wad

activeLock ( aktywny obrotowy zawor zwrotny)

Cel stosowania: Konwencjonalny pierscieniowy zawor zwrotny

*  Wyeliminowanie przeptywu wstecznego
tworzywa podczas wycofania slimaka

- Stabilizacja poduszki resztkowej tworzywa

« Zapewnienie precyzyjnej, minimalnej wagi detalu Dozowanie
0.6 Poduszka resztkowa = activelock ( IntElect)

tworzywa [cm3] .

= Standardowy zawdr zwrotny

0,4
0,2
0
0,2 Q
04 & Witrysk

Cykle wirysku
04 o8 12 16 20

Odchylenie poduszki tworzywa przy zastosowaniu standardowego zaworu
zwrotnego i activeLock. Test klienta — detal PC transparentny, 60 g
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activeLock




Cechy uzytkowe — elastycznosc¢ produkcji QSusler[l)i’Elc\Jﬂng

v Zwiekszenie elastycznosci produkcji poprzez mozliwos¢ zastosowania do 5 réznych
rozmiaréw slimakow w obrebie jednej jednostki wiryskowe;.

Srednica $limaka [mm] 22
Stosunek L/ D 20 20 20 20 20
Ciénienie wtrysku, max. ( do 400 °C) 2) [bar] 2800 2800 2510 1850 1410

Objetos¢ wtrysku, max. [cm?] 40 61 99 135 176
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Cechy uzytkowe - elastycznosc¢ produkcji QSusler[l)i’Elc\Jﬂng
Przestrzen dla formy wtryskowej

Istotne parametry techniczne:

* Rozstaw miedzy kolumnami
*  Wysokos¢ formy

* Waga formy

« Skok otwarcia

« Skok wyrzutnika

Machine size DOWN

* Dostepnos¢ duzych srednic slimakow

Mould size UP

IntElect przystosowany do duzych gabarytéw form,
moze obstugiwac aplikacje, ktére wymagaja
wtryskarki o jeden rozmiar wiekszej

poprzednio 320t
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Cechy uzytkowe - Kompaktowa (IntEligentna) konstrukcja “"5”55’[‘;;‘?,.’28

maszyny dla zapewnienia najmniejszej powierzchni uzytkowej

Zmniejszona powierzchnia maszyny i przyjazny dla uzytkownika design

€ - Czystosé powierzchni @ - Dobra dostepnosé

@ - Zintegrowana hydraulika servo O - Szafa sterownicza w podstawie maszyny
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Sumit
Cecha wtryskarki: Maksymalna wydajnosc < DEMAG

Skrécenie czasu cyklu w poréwnaniu z wtryskarkg hydrauliczng 100ton:

Hydrauliczna | Zampee g TED B e ooy v v
wtryskarka g . < !
| an an) ;2 [7
2 = 2%/ o[22
- » «

» <« &«

. ! formy. wanie
Zoptymalizowane ruchy |

i sekwencje m 228
E e N\
Ll & %/8 [
<« » <« - <« »

IntElect szybszy cykI:

* Unikanie czasow przetgczania (0,5S)

* Ruchy dynamiczne (1,0s)

* Przebiegi rownolegte (0,7s)
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Cechy idealne] wtryskarki elektrycznej

G—( Cel dla uzytkownika wtryskarki:

Uzyskanie w procesie produkcyjnym jak najwiekszej ilosci wyprasek,
w jak najkrétszym czasie przy wymagane] powtarzalnosci/precyzji

oraz przy jak najnizszym zuzyciu energii i niskich kosztach eksploataciji.

Z uwzglednieniem komfortu pracy i dbania o ochrone srodowiska.
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Dziekuje za uwage

Jarostaw Krauze

Inzynier Sprzedazy Polska Centralna & Potudniowa
Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp. z o.o.
e-mail: Jaroslaw.Krauze @shi-g.com

tel. 34 370 95 40
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