Instrukcja uzytkowania

Aktywna elektroda ostrzowa

JO96/2/L
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Wprowadzenie

Elektryczno$¢ statyczna to zjawisko wytwarzania si¢ na obiektach nadmiarowych tadunkow
elektrycznych. Ladunki pojawiaja si¢ najczesciej na materiatach o stabej przewodnosci elektrycznej
(izolatorach, dielektrykach). W szczegdlnych przypadkach moga one zgromadzi¢ si¢ na
odizolowanych od ziemi obiektach przewodzacych (w tym na ciele cztowieka).

Oddziatywanie fadunkéw elektrostatycznych przysparza w przemysle rozmaitych trudnosci

z prowadzeniem procesOw technologicznych, zagraza bezpieczenstwu pracownikow obstugi, stwarza

niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu, zaktoca dziatanie aparatury elektronicznej.

Elektroda JO96/2/L stanowi element zespolu przeznaczonego do aktywnej neutralizacji tadunkéw

elektrostatycznych, powstajacych na przetwarzanych materiatach. Kompletny dejonizator sktada si¢
z zasilacza wysokiego napigcia TZWN-05 oraz jednej lub wigkszej ilosci elektrod ostrzowych
JO96/x/L przytaczonych do niego specjalnym przewodem. Jest to aktywny neutralizator ostrzowy,
o podwyzszonej czestotliwosci.

Zasada dzialania dejonizatora

Elektrode(-y) umieszcza si¢ w poblizu materiatu, ktory ma zosta¢ zneutralizowany. Zadaniem
zasilacza jest dostarczenie wysokiego napigcia potrzebnego do wytworzenia chmury jonéw wokot
szpilek elektrod. Po zalaczeniu zasilacza, w poblizu igietl elektrod, powstaje silne pole elektryczne.
Powoduje ono intensywna jonizacjg czasteczek powietrza (rozpad na jony dodatnie 1 ujemne).

Pod wptywem dzialania sil elektrostatycznych naelektryzowany materiat przyciaga odpowiednie
(przeciwnego znaku) jony, ktore zobojgtniaja jego fadunek.
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Opis budowy elektrody

Elektroda JO96/2/L przystosowana jest do zasilania napigciem 7kV o czg¢stotliwosci 1,2kHz.
Zbudowana jest jako element monoblokowy, nierozbieralny. Konstrukcje¢ stanowi ceownik
duraluminiowy 20x20x2mm. Wewnatrz znajduje si¢ rdzen przewodzacy z osadzonymi szpilkami.
Krance zakonczone sa odpowiednimi elementami z tworzywa sztucznego. Elektrody zalewane sa
zywica izolacyjna. Na spodzie przytwierdzone sa szpilki M5 stuzace do zamocowania na maszynie.
Elektrodg taczy si¢ z wyjSciem zasilacza przewodem wysokiego napigcia. Korpus elektrody
powinien by¢ przytaczony do konstrukcji maszyny. Urzadzenie przystosowane jest do pracy ciagte;.
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Elektrody wykonywane sa na indywidualne zamowienie. Dostgpny zakres dlugosci uzytecznych

elektrod to 100mm — 1900mm.
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Sposoéb oznaczania:
Elektroda ostrzowa J096/2/L
JO96 - model
12 - dwa zaciski przytaczeniowe
/L - dlugosc¢ uzyteczna elektrody [mm]

Uwaga:

Calkowita dtugos¢ elektrody JO96/2/L po zmontowaniu przylaczy jest wigksza od dlugosci

uzytecznej o okoto 85mm!

Laczna dlugo$¢ uzyteczna elektrod JO96/x/L przytaczonych do jednego zasilacza TZWN-05

nie moze przekracza¢ 2600mm!

Dane znamionowe

Typ

Element wspolpracujacy

Napigcie zasilania

Dhugo$c¢ pojedynczej elektrody

Max. taczna dtugos¢ uzyteczna elektrod
Zalecana taczna dhugos¢ uzyteczna elektrod
Odlegtos¢ montazu

Max. ilos$¢ elektrod do jednego zasilacza
Praca

Temperatura otoczenia

Wilgotno$¢ powietrza

Potozenie pracy

Montaz

Wymiary: szer. x wys x dlug.

Masa

JO96/2/L

zasilacz TZWN-05
7kVac, 1,2kHz

100 - 1900mm

2600 mm

<2000 mm

3-20 mm

bez limitu

ciagta

273-333 K

<80 %, bez kondensacji
dowolne

szpilki M5

23 x 23 x (L+85) mm
0,65 kg/m
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Uklad elektrod

JO96/2/L to tzw. elektrody przej$ciowe. Posiadaja one zaciski z obu koncow i umozliwiaja
kaskadowe laczenie elektrod ,,jedna za druga”. Elektrody z jednym zaciskiem (JO96/1/L) stosuje si¢
wtedy jako koncowe w tancuchu. Oznacza to, ze do zasilacza TZWN-05 mozna bezposrednio
przytaczy¢ dwa szeregi elektrod JO96/2/L, konczac je elektrodami JO96/1/L.

Zaciski przytaczeniowe ostaniane sa specjalnym elementami ostonowymi, montowanymi po
przytaczeniu przewodoéw wysokiego napigcia.

TZWH-05 JTORATL JO9E/2L3 PR JO96/1 Lim

JORE/T2 JORES2T4 LT JORE/1/ Lo

LI1+L24L53+ . +Ln < 26001mum

W tych przypadkach gdy wymagane jest zastosowanie dwu 1 wigkszej ilosci elektrod zaleca sig
uktad kaskadowy potaczen. Przewody wysokiego napigcia sa wtedy krotsze, co korzystnie wptywa
na straty pojemno$ciowe potaczen.

Elektroda JOSB/A /L

i

do zasilacza T
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L (diugosc uiyteczna)
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Montaz

Uwaga:

Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w strefie zagrozenia wybuchem i w $rodowisku substancji
tatwopalnych!

Przed przystapieniem do pracy przy urzadzeniu odlacz zasilanie!

Instalacja elektryczna urzadzenia powinna by¢ wykonana przez doswiadczonego elektryka
z odpowiednimi kwalifikacjami!

Przymocowac elektrodg trwale do konstrukcji maszyny, skierowujac ja szpilkami w strong
neutralizowanego materiatu. Elektroda powinna by¢ montowana w odlegtosci 3-20mm od
przesuwajacego si¢ materialu (zazwyczaj okoto Smm). Nie nalezy dopuszcza¢ do ocierania si¢
materiatu o elektrode. Elektrody posiadaja fabrycznie osadzone w dnie szpilki mocujace MS.
Rozstaw szpilek wynosi r = (L — 60) mm. Wykorzystaj wsporniki i wkrety M4 z zestawu
montazowego.

Elektrody dtuzsze niz 1500mm zaleca sig¢ usztywni¢ przez zabudowanie w ceowniku
aluminiowym 30x30x3 mm (jak na rysunku nizej). Dhugie elektrody posiadaja trzecia szpilke
mocowania umieszczong w potowie dtugosci czynnej L.
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Przy neutralizacji materiatow nieciagtych (tkaniny, przedza, wtdkna...) mozna stosowac jedna
elektrode. Dla materialéw litych (folia, papier powlekany ...) zaleca si¢ uzycie dwoch elektrod

umieszczonych po obu stronach wstegi. W takim przypadku ptaszczyzny symetrii elektrod nalezy

rozsuna¢ o min. S0mm.
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Dla zapewnienia maksymalnej skuteczno$ci dziatania, w odleglo$ci przynajmniej 5S0mm od
elektrody nie powinny znajdowa¢ si¢ zadne metalowe elementy elementy.

Elektrodg neutralizatora umieszcza si¢ bezposrednio przed miejscem, w ktorym pozadane jest
pozbycie si¢ tadunku elektrostatycznego. Konieczna ilo$¢ elektrod i ich usytuowanie nalezy ustali¢
eksperymentalnie.

Ograniczona wydajno$¢ pradowa zasilacza wysokiego napigcia powoduje ograniczenie w mozliwej
do zastosowania catkowitej dlugosci elektrod. Do jednego zasilacza TZWN-05 moga by¢
przylaczone elektrody JO96/x/L o tacznej dtugosci uzytecznej nie przekraczajacej 2600mm. Zaktada
si¢ tu, ze przewod przylaczeniowy wysokiego napigcia jest nie dtuzszy niz 1,5m. Wydtuzajac
przewdd skraca si¢ maksymalna mozliwa do uzycia dtugos¢ elektrod.

Zasilacz TZWN-05 powinien by¢ umiejscowiony mozliwie blisko elektrod. Jego wytacznik
powinien by¢ tatwo dostgpny dla obstugi. Przewod wysokiego napigcia taczacy elektrode z
zasilaczem powinien by¢ mozliwie krétki i prowadzony tak, aby nie dotykat korpusu maszyny
(zalecamy ulozenie w elektroizolacyjnych rurkach, badz wezach ostonowych). Przewod powinien
by¢ umocowany do ramy maszyny. Nie nalezy uktada¢ przewodu w.n. wzdhuz ostrych metalowych
czgsci. Nie zgina¢ poza naturalny promien gigcia. Zaleca si¢ zachowanie odstgpow i krzyzowanie
z innymi przewodami pod katem prostym.

Nalezy przytaczy¢ w.n. przewod oprawiony koncowka oczkowa do zacisku elektrody
1 zamontowac ostong izolacyjna zacisku.

Aluminiowy korpus elektrody JO96/x/L 1 zacisk zerujacy zasilacza TZWN-05 powinny by¢
przytaczone do zerowanej badz uziemionej konstrukcji maszyny, przy pomocy dostarczonych
odcinkow przewodow. Opornos$é przejscia polaczenia zasilacz - korpus elektrody ta droga nie
powinna przekracza¢ wartosci 0,5Q. Jest to niezbedne dla zapewnienia prawidlowej pracy
urzadzenia.

Dodatkowe informacje montazowe zespotu — patrz : ,,Instrukcja uzytkowania zasilacza TZWN-05".

Dejonizator przeznaczony jest do wbudowania w inna maszyng i zasilony powinien by¢
z obwodow wewngtrznych tej maszyny tak, aby napigcie podawane byto tylko w trakcie ruchu
maszyny 1 aby zachowane zostaly funkcje bezpieczenstwa.
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Uzytkowanie

Zmontowane kompletne urzadzenie zatacza si¢ przy pomocy przetacznika, umieszczonego na

ptycie czolowej zasilacza Obecno$¢ napigeia zasilajacego 230Vac sygnalizowana jest zapaleniem sig
lampki kontrolnej wbudowanej w przetacznik. Przy prawidtowej pracy zasilacza TZWN-05 styszalne

jest jego ciche brzgczenie. Do igiet elektrody podawane jest wysokie napigcie. W zaciemnionym
pomieszczeniu na iglach elektrod mozna zaobserwowac delikatne niebieskie ogniki wyladowania

niezupetnego (ulotu).

Uwaga:

Nie nalezy manipulowac¢ przy elektrodach podczas pracy zespotu!
Konserwacja 1 naprawy urzadzenia powinny by¢ wykonywane przez doswiadczonego elektryka
z odpowiednimi kwalifikacjami!

Poprawno$¢ pracy neutralizatora mozna skontrolowac zblizajac do szpilek elektrody lampke
neonowa umocowana na izolacyjnym precie. Pole elektryczne wytworzone wokot szpilek powinno
spowodowac zaswiecenie si¢ lampki.

Uwaga:

Wskutek dziatania wielu r6znych czynnikéw (tarcie, docisk, temperatura..) fadunek elektrostatyczny
moze zosta¢ ponownie wygenerowany i nagromadzi¢ si¢ na materiale!

Elektroda nie posiada elementow, ktére wymagaja regularnej obstugi eksploatacyjne;j.

Nalezy utrzymywac urzadzenie w czysto$ci: suche, wolne od kurzu, brudu i substancji chemicznych.

Systematycznie, w zaleznosci od potrzeb, odkurza¢. Okresowo nalezy dokona¢ ogledzin zwracajac
uwage na mocowanie z korpusem maszyny, stan przewodow w.n. i zerujacych, stan izolacji elektrod
1 zuzycia igiet. Raz do roku wykona¢ sprawdzenie skutecznosci ochrony przeciwporazeniowe;j

maszyny.
Usterki

Objawy Mozliwe przyczyny Postgpowanie
Przetwornica zasilacza nie Zabrudzona elektroda — przeciazenie | Oczyscic¢

brzgczy, brak dejonizacji
(neondéwka zblizona do
przewodu lub elektrody nie
Swieci)

zasilacza

Uszkodzona izolacja elektrody -
przeciazenie zasilacza

Uszkodzona izolacja przewodu w.n.

Wymieni¢ elektrode

Wymieni¢ przewod

Uszkodzona przetwornica

Wystaé zasilacz do serwisu

Brak dejonizacji, zasilacz dziata
poprawnie

Przerwany przewod w.n.

Uszkodzone potaczenie zerowe
zasilacza badz elektrody

Niekorzystny montaz elektrod

Sprawdzi¢ przewdd, wymienié
uszkodzony fragment

Sprawdzi¢ przewody i miejsca
styku

Zweryfikowaé w instrukcji

Uszkodzenia izolacji przewodow i elektrod czgsto widoczne sa przy zaciemnieniu pomieszczenia.
Jezeli sam zasilacz pracuje poprawnie, a catos¢ zestawu powoduje zatkanie pracy przetwornicy,
to nalezy po kolei zatacza¢ fragmenty zespotu elektrod, az do wykrycia elementu powodujacego

przeciazenie.
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